Entwicklung beim EMS-Partner - Die folgenden ZVEI-Mitglieder ...

Mehr als nur Design ZV€I:

« bieten auf Kunden zugeschnittene « verpflichten sich zu Qualitats-
Dienstleistungen an. und Umweltmanagement.

Die Elektroindustrie

« stellen die Kompetenzen sicher, die  + legen mit dem Kunden die
Mehr Zusammenarbeit zur Erfillung der Dienstleistungen gewiinschten Ergebnisse und
Schnittstellen bedeuten Aufwand und Kosten, daher heiBt es diese zu erforderlich sind. Leistungskenndaten fest.
reduzieren. Wir bieten die gesamte Prozesskette aus einer Hand — von der
Entwicklung bis zum After Sales Service. Wir ermdglichen Entwicklung ohne
Barrieren iiber Firmengrenzen, Zeitzonen oder kulturelle Unterschiede hin- o o
weg. Interdisziplindre Teams und brancheniibergreifendes Knowhow beim m P ro d u kt e n th C k l u n g l s t
EMS Partner bilden die Basis fiir innovative Lésungen ohne Reibungsver- elektronik
luste. Durch das vielschichtige Leistungsspektrum kann die Zusammenarbeit

mit dem EMS-Partner in jeder Phase der Produktentwicklung starten. I e a m W o r k

Mehr Exzellenz

EMS-Partner verfiigen iiber ein umfassendes Wissen aller Produktions- KC E : tW] ¢ k l un g > d 1ens t l €l St un g en
prozesse. Wir sind daher der ideale Ansprechpartner beziiglich DfX-Design WIEIENE Vo m E M S = Pa rt n e r

for Excellence. Das bedeutet, dass bereits in der Phase der Entwicklung die
Produktionsbedingungen beriicksichtigt werden. Dies optimiert Produkt-

qualitat, Realisierungszeit und die Produktionskosten.
B US

elektronikm

Mehr GESChWindigkeit Member of the Neways Group (
Die Entwicklungskompetenz eines EMS-Partners ermdglicht eine Parallelisie- 7 S . e-t .

rung von Design, Produktion (Prototypen) und Industrialisierung (Serie). Das electronics
verkiirzt die Time-to-market bzw. Time-to-volume deutlich und bietet einen
echten Mehrwert.

ClCOl' electronic

Mehr Kompetenz solutions
Die umfassende Produktionserfahrung Ihres EMS-Partners bietet vielfalti-
ge Vorteile. So lassen sich beispielsweise die Grenzen der Miniaturisierung
oder der Energieeffizienz ermitteln. Parallel finden dabei auch DfC-Design

for Cost Betrachtungen statt um die Kosten fiir die Produktion zu kontrol- IFTEST —

lieren. Wir betrachten in der Entwicklung bereits den kompletten Produkt-

+ swiss quality electronics

lebenszyklus und finden so die optimale Losung fiir Ihr Produkt.

Mehr Sicherheit
Kompetenz fiir Design und Produktion in einer Hand — das bedeutet
auch mehr Nachhaltigkeit. Ihr EMS-Partner unterstiitzt Sie auBerdem in
Fallen von abgekiindigten Bauteilen (Obsoleszenz Management) oder

defekten Baugruppen (Rework Leistungen) und sichert so Ihre Lieferfahigkeit € I °
langfristig. °®

Die Elektroindustrie

ZVEI - Zentralverband Elektrotechnik- und Elektronikindustrie e.V.
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Was braucht ein optimales Produkt:

Material

Das Materialmanagement sollte friihzeitig in den Entwicklungsprozess eingebunden werden.
Denn Aspekte wie Materialpreisentwicklung, gesetzliche Regularien, Stoffverbote oder Normen
sowie Obsoleszenz-Management und Alternativbauteile (Second Source) beeinflussen die lang-
fristige Verfligbarkeit Ihres Produkts.

Prozesse

Ein groBer Vorteil eines EMS-Dienstleisters ist die Produktionserfahrung bei Technologien und
den Produktionsprozessen, die sich stets auf dem aktuellen Stand der Technik befinden. Durch
die brancheniibergreifende Produktionskompetenz konnen Best Practice Anwendungen friih-
zeitig im Produktentstehungsprozess genutzt werden. Dadurch entstehen im Produktionsbetrieb
bedeutend geringere Aufwande bezogen auf die geforderte Qualitat aufgrund von fahigen
Produktionsprozessen, was einen entscheidenden Kostenvorteil generiert.

Absicherung

Die Meinung, dass die Entwicklung nach erfolgreicher Inbetriebnahme der Prototypen abge-
schlossen ist, kann sehr gefahrlich sein, denn gerade im Serieneinsatz variieren die Bedin-
gungen meist enorm. Um hier bése Uberraschungen bis hin zu kostspieligen Riickrufen zu
verhindern, ist die Durchfiihrung anforderungsbasierter Tests unerlasslich. Voraussetzung fiir
aussagekraftige Ergebnisse hierbei ist, dass die Produktanforderungen von den realen Betriebs-
bedingungen iiber den kompletten Lebenszyklus (Mission Profile) abgeleitet wurden. Auf Basis
dieser Vorgaben kann dann die Eignung des Produktes fiir die Anwendungsszenarien in Funk-
tions-, Umweltsimulations- und Lebensdauerpriifungen untersucht und nachgewiesen werden.
Durch eine optimierte Teststrategie wird die Qualitat in der Serienfertigung verifiziert.

SCM - Supply Chain Management

Aus Sicht des SCM ist eine friihzeitige Einbindung des Kunden in die Produktentwicklung
sehr zu empfehlen, da der EMS-Dienstleister iiber hohes logistisches Know How verfiigt und
Standardteilekataloge nutzt. Die dort gelisteten Teile haben eine hohe Verfiigbarkeit, die durch
die logistische Anbindung von Kunden und Lieferanten erreicht wird. Diese Art der elektroni-
schen Zusammenarbeit reduziert die Zeit bis zum Markteintritt (time to market) maBgeblich.
EMS-Dienstleister haben die Moglichkeit, die Fertigung der Produkte in ihrem internen
Produktionsnetzwerk dort zu platzieren, wo das beste Preis-Leistungsverhaltnis erzielt wird
(best cost country).

Optimierung durch Spezialwissen bereits in der Entwicklungsphase.

VERNETZTE KOMPETENZ

KONZER;

Lastenheft/Pflichtenheft

> Anforderungsmanagement

> Simulation/Berechnungen

> Modellierung/Designentwiirfe

> Konzeptbewertung/Absicherung
> Testkonzept

Basis-Technologie
> Materialien/Bauteile

Produktions-Prozesse
> Bestiickung/Montage

Qualitatssicherungen
> Baugruppen-/Systemtest
> Gesetzliche Priifungen

Machbarkeitsanalyse

> Entwicklungsrisiken

> Erwartete Produktkosten
> Entwicklungskosten/Zeit
> Notige Zulassungen

> Logistik/Produktionsort

Frithzeitige Synchronisation sichert giinstigen Preis, hohe Qualita
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ENTWICKIUNG

Mechanik- Hard- &
Software Design

> Architektur

> System

> Komponenten

> Software

Schaltungsentwurf

> Clusterpriifungen

> Materialpriifungen

> Materialverfiigbarkeit
> BOM-Bill of Materials

Schaltungstrager-Design
> Technologie (AVT)

> GroBe/Nutzen

> Platzierung/Entflechtung

Software Entwicklung

Mechanische Konstruktion
> Gehduse
> Verdrahtung

Validierung

Zulassungen

Industrialisierung
> Werkzeugbau
> Priif- Produktionsmittel
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t sowie die langfristige Verfiigbarkeit lhres Produkts.

PRODULLTION & WodISullK
Material
> Einkauf

> Obsoleszenz Management
> Materiallagerung
> Materialvorbereitung

Baugruppenproduktion
> Drucken

> Bestiicken

> Loten

> Bonden

> Reinigen/Lackieren

> Verguss

Systembau
> Montage
> Verdrahtung

Testen

> AOI, AXI

> ICT, BST, FKT

> Run-In / Burn-In

> Sicherheitstest

Logistik
Lifecycle-Management
Gesamtheitliche Traceability

DfX-Design for Excellence:




